ROZMOWY NTTB

HEADS

LICENCJA NA PRZEWIERCANIE

Wywiad z mgr inz. Krzysztofem Czudecem
- Prezesem firmy HEADS POLSKA

Red. W biezqacym roku firma HE-
ADS obchodzi pieciolecie dziatalnosci
w Polsce. Czy mogtby nam Pan przybli-
2y¢ historie powstania firmy?

Historia ta jest catkiem prosta,
wrecz banalna. Pewnego dnia spotka-
to si¢ trzech specjalistow pluczko-
wych, ktérzy zaczeli ze soba rozma-
wiac i chociaz ich rodzime jezyki byty
zupelnie rézne, bardzo szybko zorien-
towali sie, ze na temat ptuczek wiert-
niczych méwia wilasciwie wspélnym
jezykiem. Po tym spotkaniu wydarze-
nia potoczyly sie blyskawicznie. 1995-
HEADS Niemcy, 1997- HEADS Pol-
ska, 1999 - HEADS - Wielka Brytania.

Warto przy tym wspomniec, ze po-
czatek lat 90- tych to wtasciwie naro-
dziny i rozw6j technologii sterowa-
nych przewiertéw horyzontalnych
w Europie. Juz w pierwszych latach
dziatalnosci operatorzy wiertniczy
zdali sobie sprawe, ze samo posiada-
nie wiertnicy nie jest rownoznaczne
z pomyS$lna instalacja rury. Szybko do-
szli do wniosku, ze bardzo trudno wy-
konaé przewiert bez odpowiedniej
ptuczki wiertniczej. I tak powstata fir-
ma HEADS (Horizontal Engineering
and Drilling Service).

Red. Jakie sq Partiskie refleksje do-
tyczqce minionych pieciu lat dziatalno-
Sci na polskim rynku?

Czy jest Pan dumny z faktu bycia
prezesem tej firmy?

Sadze, ze firma HEADS wrosta
w pejzaz polskiego rynku przewiertow
horyzontalnych i nie bez pewnej prze-
kory dodam, ze bez naszej obecnosci
pejzaz ten bylby chyba troche skrom-
niejszy.

Natomiast samo ,,bycie” prezesem
nie powinno nigdy nadmiernie uskrzy-
dla¢. Mnie ogromng satysfakcje daje
przede wszystkim dynamiczny rozwoj
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naszej firmy, wdrazanie no-
wych technologii przy jedno-
czesnym stabilizowaniu
i umacnianiu jej pozycji na
rynku. A dumny moge by¢
z moich wspélpracownikow,
ludzi niebywale fachowych i ambit-
nych, a przy tym prawdziwych pasjo-
natéw wiertnictwa. Kadre inzynierska
HEADS stanowig w gtéwnej mierze
absolwenci Wydziatu Wiertnictwa,
Nafty i Gazu AGH z wieloletnia prak-
tyka w pracy z plynami wiertniczymi.
Wigkszos$¢ z nich swoje doswiadczenie
zawodowe zdobywata w firmach naf-
towych. Dzigki nim zostal wypracowa-
ny wizerunek firmy, ktéra zawsze stara
sie w perfekcyjny spos6b wypetniaé po-
wierzone jej zadania, jednocze$nie sta-
le rozwijajac technologie pluczkowa. Po-
zwala to wykonywacé coraz bardziej zto-
zone i skomplikowane projekty.

Red. Czy rzeczywiscie projekty sq
coraz bardziej skomplikowane? Z cze-
go to wynika?

Z duzego upowszechnienia tech-
nologii bezwykopowych. W miare po-
pularyzacji przewiertéw horyzontal-
nych operatorzy wykonuja tymi samy-
mi maszynami o wiele trudniejsze pra-
ce - wieksze Srednice na dtuzszych dy-
stansach. Zapewne jeszcze piec lat
temu nikt nie odwazylby sie na wyko-
nanie prac, ktérych przyktady zaraz
podam. Niespelna miesiac temu Przed-
siebiorstwo BETA S.A. ukonczylo prze-
wiert pod Wista na trasie Tarchomin -
Lomianki. Materiat pluczkowy TE-
QGEL HD i nasz serwis pluczkowy.
Maszyna o nominalnej sile uciagu
40 Ton wykonata przewiert o dtugosci
840 m, wciagnieto rure stalowg
¢ 400 mm. Maksymalna sita uciggu nie
przekroczyta 24 Ton. Inny przyktad. In-
stalacja rury HDPE ¢ 1200 mm
w Gdansku w 2000 r. Prawdziwy wy-
czyn. Pierwsza instalacja takiej rury

w Europie. Nasz material i serwis ptucz-
kowy. Maszyna o sile uciagu 100 Ton fir-
my LMR Drilling. Maksymalna sila
uciagu podczas instalacji rury wynio-
sta 60 Ton i zostala ukonczona w cia-
gu 12 godzin. Byto to mozliwe dzigki
perfekcyjnemu oczyszczeniu otworu
oraz zbalastowaniu rury ptuczka wiert-
nicza.

Red. Skaqd przekonanie, ze maszy-
na o takiej, a nie innej sile uciggu moze
by¢ wykorzystana do wykonania dane-
go projektu?

Zawsze przed przystapieniem do
prac bardzo wnikliwie zapoznajemy
si¢ z warunkami geologicznymi prze-
wiertu, planowanym promieniem krzy-
wizny, parametrami instalowanej rury.
Na ich podstawie dobieramy plyn
wiertniczy, okre§lamy stopienl oczysz-
czenia otworu oraz szacujemy site
uciggu. Taka kalkulacja pozwala
stwierdzi¢ jaki rodzaj maszyny jest
potrzeby do wykonania zadania.

Red. Czy mozna sie w takich obli-
czeniach pomylic?

Mozna. Przy braku odpowiedniej
wiedzy i doSwiadczenia. W pracach,
w ktérych do tej pory uczestniczyli-
§my nasze obliczenia przewidywanej
sily uciagu byly obcigzone najwyzej
10 % btedem, co przy takiej skali ro-
bét i ich niewatpliwej specyfice moz-
na nazwaé blgdem pomijalnym. Prze-
ciez tak dokladnie i do korica nie wie-
my z czym przyjdzie si¢ nam zmagac.
Praktycznie calos¢ prac odbywa sie
pod ziemia. Przebieg rob6t mozna
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obserwowac na przyrzadach pomiaro-
wych. Wytrawny fachowiec z naj-
mniejszego drgniecia na manometrze
potrafi wyciagnaé trafne wnioski, do-
konaé btyskawicznej analizy sytuacji,
przewidzie¢ skutki i podja¢ wlasciwa
decyzje. W tych pracach powiedzenie -
czas to pieniadz - nalezy traktowac bar-
dzo dostownie. Dlatego zawsze podkre-
$lam role fachowego serwisu ptuczkowe-

go.

Red. Czy chce Pan przez to powie-
dziec, ze inwestor moze spac spokojnie
podczas realizacji tych przewiertéw, na
ktorych obecny jest Wasz serwis?

Oraz nasz material. Mozemy sie
pochwalié, ze wszystkie projekty, kt6-
re od poczatku byly wykowywane przy
udziale naszego serwisu pluczkowego
i z zastosowaniem naszych materiatow
zakonczyly si¢ pelnym sukcesem.

Chociaz zabrzmi to moze nie-
skromnie, pragne podkresli¢, ze na
podstawie dotychczas zrealizowanych
dziesiatek projektow na terenie calej
Europy obecno$¢ HEADS to gwaran-
cja pomyslnie zakoriczonego przewier-
tu. Nasza lista referencyjna jest bardzo
dluga.

Red. Ale nie tylko HEADS sprzeda-
je materialy ptuczkowe, bentonity. Co
Pan sqdzi o konkurencji?

Jest potrzebna. Zawsze tak twier-
dzitem. Istnienie bez konkurencji roz-
leniwia. Poza tym HEADS nie tylko
sprzedaje bentonity. Przede wszystkim
sprzedajemy technologie¢ juz na etapie
projektowania przewiertu polegajaca
na odpowiednim opracowaniu para-
metréw reologicznych, doborze ptynu
wiertniczego do panujacych warun-
kéw geologicznych, osprzetu, odpo-
wiednich narzedzi wiertniczych. Ofe-
rujemy naszym klientom systemy do
sporzadzania i oczyszczania ptuczki,
kompletny osprzet wiertniczy, narze-
dzia, pompy wysokoci§nieniowe.

Jako jedyni w Polsce prowadzimy
szkolenia dla wykonawcoéw instalacji
w technologii kierunkowych przewier-
téw horyzontalnych i mikrotunelowania.

Poza tym w odréznieniu od pozo-
stalych firm posiadajacych w swojej

ofercie bentonity wiertnicze, jesteSmy
taka firma, ktéra samodzielnie produ-
kuje i jednocze$nie zajmuje si¢ dystry-
bucja wtasnego produktu. Mowa tu
oczywiscie o TEQGELu HD, ktérego
produkcje uruchomilismy w 2001 roku
w fabryce na terenie Polski. Jego wa-
lory docenili nie tylko polscy odbior-
cy, z powodzeniem eksportujemy ten
produkt od ponad roku do naszych
kontrahentéw zagranicznych. Row-
niez na tamach Waszej gazety zostat on
wysoko oceniony przez pracownikow
naukowych AGH.

Red. Jak Pan ocenia polski rynek
przewiertéw horyzontalnych, jak Pan
prognozuje dalszy jego rozwaj?

Zapewne znajde oponentéw, ale
wedlug mnie ten rynek mozna nazwac
,2wschodzacym”. Sadze, ze operatorzy
wiele nauczyli si¢ w ciggu minionych
lat. Przestali przede wszystkim igno-
rowac¢ zywiol, z ktérym kazdorazowo
musza si¢ zmierzy¢. Mam tu oczywi-
Scie na mysli specyfike pracy, ktéra
praktycznie w 100 % odbywa sie pod
ziemia. Duze projekty, odpowiedzial-
ne zadania dopiero przed nimi. Sadze,
ze jednoczesnie przed firma HEADS.
Mam réwniez nadzieje, ze gdyby zaufa-
nie, ktérym obdarzyli nas klienci przy-
szto przetozy¢ na jakas forme dokumen-
tu, nazwana na przyklad LICENCJA, to
moglibySmy poszczycié si¢ jej posiada-
niem. Weryfikacje powyzszego pozosta-
wiam jednak naszym klientom.

Red. Jakie w zwigzku z tym firma HE-
ADS ma plany dotyczqce przysztosci?

Jest ich tak wiele i sg tak rézno-
rodne, ze wyliczenie ich mogloby
prawdopodobnie stanowi¢ material na
nastepny wywiad. Moze ogranicze sie
tylko do stwierdzenia, ze dalszy roz-
woj sprzedazy i obstuga kolejnych pro-
jektow to zaledwie namiastka naszych
dziatan planowanych na ten rok. A be-
dzie to rok bardzo pracowity.

Red. Dziekujgc za rozmowe, Zycze
Panu i catej firmie HEADS pomysinej
realizacji wszystkich plandw.

Rozmawiat: red. Jan Ziaja




